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Sicherheitshinweise

e Lesen Sie vor der Inbetriebnahme des Gerates die Produktbeschreibung. Vergewissern Sie sich,
dass sich das Produkt uneingeschrankt fur die betreffenden Applikationen eignet.

e Das Gerat entspricht den einschlagigen Vorschriften und EG-Richtlinien.

o Unsachgemaler oder nicht bestimmungsgemafRer Gebrauch kénnen zu Funktionsstérungen des
Gerétes oder zu unerwinschten Auswirkungen in lhrer Applikation fuhren.

e Deshalb durfen Montage, elektrischer Anschluss, Inbetriebnahme, Bedienung und Wartung des
Gerates nur durchgefiihrt werden durch ausgebildetes, vom Anlagenbetreiber autorisiertes
Fachpersonal.
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1 Installation

1.1 Software

1. GSD Datei herunterladen unter www.ifm.com Artikel und dann unter [Weitere Informationen],
[Software Download] Download der Gerate-Stamm-Daten Datei.
Beispiel: RM3011 gsdml-Datei

Absolute Winkelkodierer

Profibus (gsd) ProfiNet (gsdml)
) RN3001, RM3006, RM3011
* RM3007, RM3008
sd-DPVO (zi
Singleturn/ v (D_D) .
Multiturn asd-DPV2 (zip) gsdml-Datei (zip)
Handbuch (pdf) Handbuch (pdf)
- % RM2001, RM3004,
F RM3005
<
Singleturn/ .
Multiturn g5d-DPVO (zip)

Handbuch (pdf)

2. Extras => GSD verwalten => GSDML installieren

|IEMENS\STEP7A\S7TMP

and | Version | Sprachen

Ordner suchen @@

'Wahlen Sie bitte ein Yerzeichnis mit GSD-Datelen aus

= [ Desktop
i (L) Eigene Dateien
#- 1§ Arbeitsplatz
% Netzwerkumgebung
¥ {) 201310_Screenshots
[+ ) FB_IOL_CALL

| e -
HiDtw

A

- - g

3. weitere Feldgerate => Encoder, ifm-Encoder auswahlen (siehe Kapitel 2)

Standard (Optional): Fur Steuerungen, die IRT*-Funktion unterstitzen.
Standard, keine PDEV: Flr Steuerungen, die keine IRT-Funktion unterstitzen.

Bnd |

| Profile: [Standad

PROFIBLIS DP
252 PROFIBUS R4
= 2% PROFINET ID
=0 Addtional Field Devices
=3 Encoders
= im electronic
[ Standard
= (1 Standard, no PDEV
= (1 Multitum
-ENCODE

+

|

Ethemet{1; PROFINETI0-System [100)

@i

B NCD
w1 Singletum

1 (] Gateway

15 10

&
&

*IRT = Isochronous Real Time (Taktrate <1ms; Jitter-Genauigkeit 1js)
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4. Drehgeber ins Projekt ziehen, Geratenamen und Adresse vergeben

5. Geratenamen zuweisen

6. Drehgeber Parametrieren

7. Gewinschte Variablen einstellen

| Properties - ifm-FNCODER X

Genesal | |0 Cycte | |
I Shot descrphon: i ENCODER
T 0 Device imENCODER (256it Absohite) with PROFINE T-I0-functionality (T,
B IRT, cyelic and scyelc commurication . Clock synchrorizabion). Resclution 13 bis
1 Istepe per revolution ps 1 2Bi or Rievoluion counter
A Ouderno/fimmae  AM3Ew/VI0D
1 Fomi ifm electionic
] Devicename: [l Ericooer]
B e GSDMLA2 21Fh RN B N Bl 201 30802 s
4

- Nods i FROFINET 10 system
1 | evice number I <] [PROFMETIOSystem (100] i
P scdvess: 192168105 Ethemat. |
| 7 Assion P addvess via 10 contioler I
1 commen: i
L E
Cancel Heb
Assign device name 3]
Device name:  [im-ENCODER x| Devie i electionic
Assign name:
Node fasting test -
Dusstion (seconds] 3

.Flashingm Fashact |

T~ Show only devices of the same type [ Display cnlp devices vithout names

Update | Expat. |

Close Help

(siehe Kapitel 3)

(siehe Kapitel 4)
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1.2 Hardware

Ubersicht und Anschluss

Port 1: Kommunikation zum Drehgeber

1. Tx +
1 2 2 Rx+
©° 3:Tx-
40 03 4:Rx -

Ethemet:
4 pin female, D-coded

Power: Spannungsversorgung

1-US (10 - 30 V DC)
2 1 2: not connected (n.c.)

@ 3:GND (0 V)
3 4 4: not connected (n.c.)

Power supply
4 pin male, A-coded

Port 2: Kommunikation nach weiteren Feldgeraten

1T+
1 2 2 Rx+
ee 3 Tx-
4 _° 3 4:Rx -
Ethemet:
4 pin female, D-coded
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2 Einstellen der Drehgeberfunktion

2.1 Auswahl des richtigen Drehgebers

Standard (Optional): Fur Steuerungen die IRT-Funktion unterstitzen.

Singelturn: 8192 Signale
Multiturn: 8192 Signale x 4096 Umdrehungen

Standard, keine PDEV: Fir Steuerungen die keine IRT-Funktion unterstiitzen

Singelturn: 8192 Signale
Multiturn: 8192 Signale x 4096 Umdrehungen

Fur detaillierte Informationen siehe Betriebsanleitung

Hardwarekatalog :

—- %22 PROFINET I0
+ [ Gateway
1 HMI
e
(] Metwork Components
7 Schalgerite
[ Sensors
(] Weitere FELDGERATE
=] Encoders
= (] ifrn electianic
+-{_] Standard
=-{_] Standard, kein PDEY
g -1 (0 Multiburn
+ E ifm-ENCODER-MT1213
+1-] Singleturn
+ [ Gateway
+. 1/
+ SIMATIC 200
+ §i SIMATIC 400
+
«

I o

SIMATIC PC Based Contral 300/400
B SIMATIC PC Station

|1 .
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2.2 Multiturn-Drehgeber ifm Telegram 860 (Standard)

Konfiguration (HW Konfig) => Eigenschaften Modul Access Point => Parametrieren

S HW Config - [SIMATIC 300{1} {Eonfiguration) -- Hm] =&
»

Saen £ Insert FLC View Options Windew Heb BT
D2 % & L =0

~ )
| i

Bl [Stardad =

PU 3152 PH/DP

o

AR v PROABUS DF
Feiid FPROFBUSFA
- l Eibsmei{1} PROFINET A Syshem 100 - B PROANET 10

L4 =1 (20 Addrionl Fiakd Davices
s = (20 Encodats

= 20 i electionic
- 71

20 Stervdwd
= 20 Steredard. ro POEV
21 Mulbian

FECEREEEEEFEEEDE
33
E

< >

=] ) snencoveR + 120 S

& [ TMATIC 300

+ [l SMATIC 400

o [l SMATIC PC Based Conbiol 00400
v B SMATIC T Sasben

M X
i 8=
10 Divace i ENCOGER (258 Abokute] with

PROFING T40-unchonatty (R, IRT, e and acpre commrcalion

Chg

Proparties - Module Access Point

Giorml | Acdrmssns  Ptametess |

g
B

=3
= o Rotataon Velocky actiusl vabe
() velocky Fisr
(] Videscty elmrsrscn B2 (Rjrsin)
=23 anclaed parameter (Encodee Profie)
=] Code sequence
(5] Ercoder Class 4 fundtionalty
(5] 611571 Preset control
(8] Sealing uretion cortrel
5] Aarm channel contrel
=] Conpstbity Made V3.1
5] Measuring unks | Fuevokition
5] Tokal mmmsrig rarge
] Toeeatnd sign of e fauts

8

AR

() Velocky measu ing unk Roosi's
Cancel ek

Einstellmoglichkeiten
Zahlrichtung
Code Sequence: Counterclockwise / Clockwise
Freigabe Class 4
Class 4 functionality: Enable / Disable
Freigabe Messschritteinstellung
Scaling function control: Enable Scaling / Disable Scaling
Messchritte pro Umdrehung
Measuring units per rev.: 8192 (Werkseinstellung)
Messchritte Gesamt
Total measuring range: 33554432 (Werkseinstellung)
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3 Einstellen der Messschritte (measuring range)

Vereinfachte Darstellung

Messschritte (Measuring units per rev.)
/ Standard: 8192

Umdrehungen
Standard: 4096

—

Die Auflésung pro Umdrehung sind die Pulse die bei einer Umdrehung ausgegeben werden
und die Umdrehungen sind die weiteren Pulse fir eine weitere ganze Umdrehung.

Beispiel: 8192 x Umdrehungen 2 = Gesamt:16384
(1,2,...8192, 8193,...16383, 16384,1,2,...)

Eingabe der Zahlen

Maximale Schritte:

8192 Schritte x 4096 Umdrehungen = 33.554.432 Messschritte
Die Umdrehungen dirfen niemals mehr als 4096 Umdrehungen ergeben, daher ist die Zahl
der gesamten Messschritte zu vernachlassigen.

Beispiel:

7096 Schritte x 2048 Umdrehungen = 14.532.608 Messschritte => OK.

196 Schritte x 4097 Umdrehungen =  803.012 Messschritte => nicht OK.
Ganze Zahlen:

Bei der Eingabe dirfen nur ganze Zahlen verwendet werden.

Beispiel:
8192 Schritte x 2,5 Umdrehungen = 20.480 Messschritte => nicht OK.
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3.1 Beispiele Einstellung

Der Wert fir die Auflésung (Pulse fur eine Umdrehung) muss bei Auflésung pro Umdrehung
eingegeben werden (Measuring units per Revolution):

2000

[Z] Measuring units § Revolution

Die Gesamtauflosung (Total Measuring range) muss berechnet werden
Beispiel.: 2000 Pulse x 9 Umdrehungen = 18.000

L -

E] Total measuring range

15000

Standard: Skalierfunktion ausgeschaltet (disable)

Auflosung pro Umdrehung 8192 x Umdrehungen 4096 = Gesamtauflosung 33.554.432

[£] Scaling funckion contral disable
[Z] alarm channel control disable
[E] Compatibility Mode ¥3.1 disable
[£] Measuring units | Revolution a1oz

E] Total measuring range 33554452

100 Schritte x 2 Umdrehungen (Gesamtauflésung 200):

R—_ :
[£] Scaling Function control

[Z] Alarm channel contral

[Z] Compatibility Mode ¥3.1

[E] Measuring units | Fevolution

E] Total measuring range

D IR | [

e n

360 Schritte x 1 Umdrehungen (Gesamtaufldsung 360 Single Turn):

706415_DE.doc 706415/00

[2] Scaling Funckion comtrol |
[Z] Alarm channel cantral disable

[E] Compatibility Mode ¥3.1 disable

[Z] Measuring units | Fevolution 360

E] Total measuring range 360

[Z] Tolerated sign of life faults 1
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3.2 Beispiele Einstellung mit High und Low Word

Bei manchen Steuerungen muss der Wert fir die Gesamtauflosung (Total Measuring range)
in einem high Word und in einem low Word umgerechnet werden.

Standard Einstellung 8192 Schritte x 4096 Umdrehungen:

d ST TUT T LT LD IO
E Measuring units per rev., [ 3122

[Z] Total measuring range{units;hi 512

[£] Total measuring range{units)lo (0

8192 Schritte x 4096 Umdrehungen => 33.554.432 Gesamtschritte
33.554.432 Gesamtschritte in hex => 0200 0000 hex

high word 0200 hex in dezimal =>512
low word 0000 hex in dezimal =>0

200 Schritte x 24 Umdrehungen — Enable Scaling:

[Z] Scaling Function control Enable Scaling
E] Measuring units per rew. 200

[Z] Total measuring rangeiunitsjhi ]

[Z] Total measuring rangefunits)lo 4500

200 Schritte x 24 Umdrehungen => 4800 Gesamtschritte

4800 Gesamtschritte in hex => 0000 12CO0 hex
high word 0000 hex in dezimal =0
low word 12C0 hex in dezimal => 4800

200 Schritte x 1 Umdrehungen — Enable Scaling:

[#] Scaling function contraol Enable Scaling
E] Measuring units per rew, 200
[Z] Total measuring range{unitsjhi ]
[£] Total measuring range{unitslo 200
200 Schritte x 1 Umdrehungen => 200 Gesamtschritte
200 Gesamtschritte in hex => 0000 00C8 hex
high word 0000 hex in dezimal =0
low word 00C8 hex in dezimal =>200
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4 Variablenliste, Reset und Preset

4.1 Variablen Anzeigen

Simatic Manager => CPU 315-2 (Anwahlen) TAB=>» Zielsystem=> Variable
beobachten/steuern

% Var - [WVAT_2 -- @DP-DiaghD - SIMATIC 300XCPL 315-2 PN/DPAS7-Programm(6) ONLINE]
ﬁ Tabelle Eearbeiten Einfligen Zielsystem Mariable Ansicht  Extras  Fenster  Hilfe

[+ D@l S *[me|o[| x| 2] W

Sl wr| 68| ol

o Operand| Symt:u:ul| .ﬂ-.nzeigefnrmatl Statussvert Steuervert
ECr 100 DEZ L#33554431
AD 100 HEX L] A30000000 Chi ] GAS0000000
ECr 100 Bir 2#0000_0001 _11499 A1 1 2111 2114 110

Messwert Anzeigen:

Operand ED 100 (bei eingestellter E-Adresse 100...103) Anzeigeformat DEZ und

Variablen beobachten.
Achtung: Bei Anderung der Eigenschaften, muss ein Reset durchgefiihrt werden um

den aktuellen Wert anzuzeigen

Wort Wort 1 Wort 0

Funktion Prozess-Istwert

Bit 31..30 29..16 15...0
0 X X
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4.2 Reset

Operand AD 100 (bei eingestellter E-Adresse 100...103) Anzeigeformat HEX und im
Steuerwert (DW = Double Word) an 1. Stelle eine 8 schreiben fiir eine Wertanderung.
Es wird nur die Anderung vom Statuswert von 0 auf 8 erkannt, beim Statuswert von 8
auf 8 wird keine Wertanderung durchgefihrt

(Achtung! Nur wahrend des Stillstands des Drehgebers durchfiihren)

Beispiel Reset:

OPERAND ANZEIGEFORMAT | STATUSWERT STEUERWERT
ED 100 Dez.: L#5120
AD 100 Hex.: DW#0000 0000 8000 0000
OPERAND ANZEIGEFORMAT | STATUSWERT STEUERWERT
ED 100 Dez.: EL
AD 100 Hex.: DW#8000 0000 8000 0000

4.3 Preset

Operand AD 100 (bei eingestellter E-Adresse 100...103) Anzeigeformat HEX und im
Steuerwert (DW = Double Word) an 1. Stelle eine 8 schreiben fiir eine Wertanderung.
Es wird nur die Anderung vom Statuswert von 0 auf 8 erkannt, beim Statuswert von 8
auf 8 wird keine Wertéanderung durchgefihrt

(Achtung! Nur wahrend des Stillstands des Drehgebers durchfiihren)

Beispiel Preset:

OPERAND ANZEIGEFORMAT STATUSWERT STEUERWERT
ED 100 Dez.: L#0

AD 100 Hex.: DW#0000 0000 8000 OE10
OPERAND ANZEIGEFORMAT STATUSWERT STEUERWERT
ED 100 Dez.: L#3600 W~

AD 100 Hex.: DW#8000 OE10 8000 OE10

3600 (Dezimal) = OE10 (Hex)
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5 Ansichtin TiA Portal

Das Einbinden des Drehgebers erfolgt im TiA Portal wie in Kapitel 1-6 beschrieben, unterhalb die Ansichten

zu den jeweiligen Abschnitten:

5.1 Installation

GSDML Datei [Extras] und Drehgeber einfugen [Hardware Katalog]

igen Onhrm Extras  Werkaeuge Fenster Hilfe

(i X\ T
Gerdte & Netze

) MG B @ & onlineverbinden ¥ Online-Verbindung wrennen A? mpn E Topologiesicht |gh Netzsicht @ Gerdtesicht ‘ Optionen
T 18 e —

v [ANiVerbindung [=]: g

el S |

- EX ¥

if Topologiesicht Uﬂ\ Netzsicht ug‘[ Geratesicht { Optionen
T & B Qs 2
[~l

n 2% Verbindungen [P§iVerbindung

Y [y
Arosope s

-I_’;E'h_t_eigfm-i-l—huqul Xeien verwaren

Quellpfad: [npuseriDYsktoplDrehge ber files \ProfiNetiGSDMLV2_24FI-RM30xx+RN3 0::20130802 | []

Inhalt des importierten

[ Datei Version Sprache | Status |Info

(W] GSDMLV2 2-FMRMBO0eRAN3O0c. V2.2 Englisch,D_. Bereits installiert Dezmntralisi...

] B
] Léschen I Hnstallie!en{ It\bbre:hen l

Geratenamen vergepen [Online]

Konfiguriertes PROFINET-Gerat
PROFINETGeratename: | im-ncader L
Gerdtenyp: | ifm-ENCODERMTI213
Online-Zugang
Typ der PGIPCSchnitstelle: [ FriE [=]
#GiPCSchnittstelle: (M insel(R) 82575LM Gigetit Network Cannection |+ | /]
Gerdtefilter

=] 5 ‘ Katalog

[ Filter
+ (g Controller
» [ HM
» [ PCSysteme
» [ Antriebe & Starer
+ [ Netkomponenzen
* [ Erfassen & Uberwachen
» [ Dezenrale Peripherie
» [l Feldgerite
~ [ Weitere Feldgerdte
~ [[§j PROFINETIO
» (1§ Drives

\ ~ [ Encoders
w [ ifm electronic gmbh

~ [ ifm electronic
. ~ @ standard
- [ Multitum

[l ifm-ENCODERMTI213
e » [ Singleturn
B » [ Standard, kein PDEV
» [l SIEMENS AG
» (@ Gateway

& VUPIBYIEs L R MELOSILIL

I v

I =R

[T LED blinken

[ Nur Gerite gleichen Typs anamigen
D Nur falsch parametnerte Gerdte anmigen
["] Nur Gerite chne Namen anazigen

Erreichbare Teilnshmer im Metaverk:

IP-Adresse MAC-Adresse Gerat PROFINET-Gerdtename Status
192.168.02 00-0E-CF04-83E8 OCDEnc_  ifm-encoder @ ok
[«] " [ 2]

Liste aktualisieren | Name aweisen |

706415_DE.doc 706415/00

Seite 13 von 15

© ifm efector gmbh



5.2 Einstellen der Drehgeberfunktion

[ 4 Test2 » PLC 1[CPU 1212C AUDCRIy] » Dezentrale Peripherie » PROFINET I0-System (100): PNJIE_1 » ifm-ENCODER

i -
ifm-ENCODER [=]

~ ifm-ENCODER

» FNAD
¥ Multiturn-Geber 25 Bit_1
~ Module Access Point

ifm Telegramm 860, PZ.. 0O

Module Access Point [Module]

Steigend im Uhrzigersinn

freigeben

sperren

freigeben

Il |

cperren

cperren

3600

1

Schritteis

|
|
|
| 360
|
|
|
|
I

5.3 Variablenliste, Reset und Preset
¥ = N =
Projektnavigation I 4 20160107 RM3011 » PLC 1 [CPU 1212C ACDCURIy] » Beobachtungs- und Forcetabellen » Beobachtungstabelle 1

Gerite

_ELX) 2
5  Adresse A ] | steuerwert 7
2| = [0 20160107_RMBO11 “Messchritte 1..[2]| %01 DEZ [=] 21771 E
E &7 Neues Gerdt hinaufiigen “Messchritte 18" %ID1 Bin |2#0000_0000_0000_0000_0101_0101_0000_1011 ]
A Aceseana “reser sop hex Geowoo0  esoooooo W A
|+ G o r2izc acmamy “peser %01 ain 240000_0000_9000_0000_0000_0000_0000_0000 D
) “ Gerdtekonfiguration <Hinzufligel O
= 4| online & Diagnose

3 Q Programmbausteine [*)

3 m Technologieobjekte

» Externe Quellen

» [@ PLCVariablen ]

v [ PLCDatermypen

~ |5 Beobachtungs- und Forcetabellen
ﬁ MNeue Beobachtungstabelle hinz.
Beobachtungstabelle_1
Forcetabelle

» Ei Online-Sicherungen
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6 Sonstiges
Byte: 1 2 3 4
v v \ v
Wort1: < [0 00| |00 oo HEX-Codierung
Wort 0: 4—’/—:7&1 -- -ll \%\A
Bit: 1000 0000 0000 0000 OO()%OOO 000" 0000 BINAR-Codierung
Bit-Nummern: 31..28 27..24 23..20 19..16 15..12 11..8 7.4  3..0
Beispiel Dezimal in Binar:
ED 100 DEZ L#335544 3
ED 100 Bir E#IIIIIIEIEI_EIEIIJ“I_1111_1111_1111_1111_1111_1111
By 102 DEZ 228
EC 100 BIN 220100_0040_ 0000 _0oo0_0o00_0000_1110_0100
Multiturn Singleturn
I [ I
31 15 0

v ’

v

Word 1 Word 0
Double Word
8 bhit =1 Byte = Octet
16bit =2 Byte = Word
32bit =4 Byte = Double Word (DWORD)
64bit =8 Byte = Quadruple Word (LongWORD)

706415 DE.doc 706415/00 Seite 15 von 15 © ifm efector gmbh




