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1 Grundlegende Hinweise

Bei Einsatz im Hygienebereich: die einschlagigen Richtlinien von EHEDG
und die Dokumentation des vorgesehenen Sensors beachten.

Die T-Rohrsttlicke sind nach der Druckgeraterichtlinie (DGRL) fiir folgende
maximale Betriebsdriicke zugelassen:

« DN25 (Bestell-Nr. E43316): max. 40 bar
« DN40 (Bestell-Nr. E43317): max. 25 bar
« DN50 (Bestell-Nr. E43318): max. 20 bar

m * Der SchweiRBvorgang muss von fachkundigem Personal ausgefihrt
werden.

 Ermuss sorgfaltig und entsprechend dem Stand der Technik ausge-
fuhrt werden.

« Wahrend des Schweillens und der folgenden Abkihlphase darf der
Sensor nicht eingebaut sein.

* Die Oberflachen mussen frei sein von Verschmutzungen jeder Art.

 Schweilhilfsmittel mUssen angepasst sein an den Werkstoff von Adap-
ter und Wandung.



2 Bestimmungsgemafe Verwendung

Das T-Rohrstiick vereinfacht den Einbau von Sensoren mit G2-Hygiene-Adaption
in bestehende Rohrleitungssyteme. Durch die Verwendung ist eine hygienische
Einbindung des vorgesehenen Sensors gewahrleistet, gleichzeitig reduziert sich
der erforderliche Einschweilvorgang auf eine OrbitalschweiRung an den beiden
Rohrenden.

@ Um Fehlfunktionen und Beschadigungen des vorgesehenen Sensors zu
vermeiden: die Sondenlange muss deutlich kleiner sein als der Rohrdurch- ﬂ
messer! Zudem beachten:

* Der verfugbare Rohrquerschnitt schrankt sich durch die Sonde des
eingebauten Sensors ein.

« Mindestabstande (siehe Bedienanleitung des eingebauten Gerates).
m Druckgeraterichtlinie (DGRL): Die T-Rohrstiicke entsprechen der Druckge-

raterichtlinie und sind fir Medien der Fluidgruppe 2 nach guter Ingenieur-
praxis ausgelegt und hergestellt.

3 Vorbereitungen
Die Rohrenden sind fur eine Orbitalschweillung vorbereitet.

» Schutzabdeckungen entfernen.
» Auf Rechtwinkeligkeit, Grat- und Fasenfreiheit prifen.

» T-Rohrstlick muss frei sein von Verunreinigungen und Beschadigungen aller
Art.

» Bei hygienischen Anforderungen die einschlagigen MalRnahmen zur Herstel-
lung einer hygienischen Schweillnaht ergreifen. Hierzu zahlt insbesonders das
exakte Ausrichten der Rohrenden zur Vermeidung von Spalten oder Kanten-
versatz.

» Nach Maglichkeit einen Einschweilldorn (Bestell-Nr. E43314), der eine
optimierte Warmeableitung und Schutz der Dichtkante bietet, in den Adapter
einschrauben.



4 SchweiRvorgang

@ * Die Leistung des Schweillgerats muss der Starke der Wandung ange-
passt sein.
* Bei hygienischen Anforderungen die einschlagigen Manahmen zur
Herstellung einer hygienischen Schweinaht ergreifen, insbesondere:

- Wahl des geeigneten Schweilverfahrens,
- Auswahl der geeigneten Schweillparameter etc.

* Die Dichtkante des Adapters (siehe Positionsnummer 1 in der nachfol-
genden Zeichnung) darf nicht durch SchweiBspritzer 0.a. beschadigt

werden.
G
) 1
7o
A /] L
—
/i W
vl [ .
|
1: Dichtkante
DN A L D W
25 52,5 (£ 0,6) 100 (£ 0,9) 29 (£ 0,12) 1,9 (20,1
40 59,5 (£ 0,6) 120 (£ 0,5) 41 (£ 0,15) 1,9(x0,1
50 66,5 (x 0,6) 140 (£ 0,5) 53 (£ 0,25) 1,9(x 0,1

E Alle MaRe in der vorangehenden Zeichnung in mm, Toleranzangaben in
Klammern.



5 Nach dem SchweiRvorgang

» Adapter abkuhlen lassen.

» Bei hygienischen Anwendungen: Qualitat der Schweinaht inspizieren, sie
muss den einschlagigen Anforderungen an eine hygienische Schweillnaht

genugen, insbesondere:
- Volle Durchschweiltung,

- Keine Anlauffarben / Spalten / Risse / Porositaten

- Keine erhohte Oberflachenrauheit
- Kein Durchhang

- Kein Rckfall

- Keine Einschlusse

» Falls verwendet: Einschweil3dorn herausschrauben.

» Gewinde und Dichtkante mussen frei von Schweiruckstanden sein.

st die Dichtkante des Adapters beschadigt, kann der Adapter nicht mehr
verwendet werden. In diesem Fall:

» Adapter entfernen und neuen einschweil3en.

6 Einbau des Sensors

Temperatursensor TAXxxx

Flillstandsensor LMxxxx

» Kontaktflachen zwischen Sensor
und Adapter leicht mit Schmier-
paste benetzen.

Die Paste muss fur den vorlie-
genden Anwendungsbereich
geeignet und zugelassen sein,
und sie muss mit den eingesetzten
Elastomeren vertraglich sein.

» Gewinde des Sensors leicht mit
Schmierpaste einfetten.

Die Paste muss fur den vorliegenden
Anwendungsbereich geeignet und zuge-
lassen sein, und sie muss mit den einge-
setzten Elastomeren vertraglich sein.

» Bei Bedarf: beiligenden O-Ring (Mate-
rial: FPM) Uber das Gewinde auf den
Sensor schieben

Der O-Ring dichtet den riickwartigen Be-
reich zwischen Sensor und Adapter ab.




» Gerat in den Adapter einschrauben, bis er handfest sitzt.
Vermeiden Sie dabei Beschadigungen der Dichtflachen.

Sollte sich das Gerat nur mit groBem Widerstand in das Gewinde ein-
schrauben lassen, keine Gewalt anwenden, sondern:

» Adapter entfernen und neuen einschweil3en.

» Gerat mit einem Schraubenschlussel anziehen.

Zum Anzugsdrehmoment — Bedienungsanleitung des eingeschraubten
Gerats.

@ Zu starkes Anziehen kann die Dichtwirkung beeintrachtigen!

Weitere Informationen unter www.ifm.com
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