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Instrukcja montazu
Mocowanie progresywne




Mocowanie progresywne sktada sie z czterech czesci: mocowania gwintowanego
(1), pierwszego pierscienia zaciskowego (2), drugiego pierscien zaciskowego (3)
i nakretki (4).

1. Nalezy przykreci¢ mocowanie gwinto-
wane (1) do przytgcza procesowego.
Jezeli jest wymagane w danej aplika-

cji nalezy uzy¢ uszczelki. @ I‘v “I
Przy uzyciu adaptera do |

wspawania:
« Spawania moze dokonywac

jedynie wykwalifikowany personel
Ostrozna praca zgodna ze wspot-

\ 4
———
czesnym stanem wiedzy. ‘
—
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 Podczas spawania i pdzniejszego
stygniecia, czujnik i mocowanie
progresywne nie powinny by¢
zamontowane w swoim miejscu.

»  Powierzchnie muszg by¢ wolne od |

wszelkich zanieczyszczen.

* Materiaty spawalnicze muszg by¢ @ | | |
dopasowane do materiatu adapte- | |

ra i sciany. E

» Nastepnie nalezy zamontowac 3

pierszy pierscien zaciskowy (2).
Zwezajgce sie zakonczenie musi by¢
utozone w kierunku stozka.

» Nastepnie nalezy zamontowac drugi
pierscien zaciskowy (3).

» ZatozyC nakretke (4).
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» WiozyC czujnik.

» Recznie dokreci¢ nakretke (5) i
zaznaczyC jej potozenie linig (6).

» Dostosowac czujnik do zgdane;
gtebokosci instalacji Przytrzymac go,
dokrecajgc nakretke o 1 %4 obrotu za
pomocg narzedzia (7).

> Pierscienie zaciskowe sg teraz solidnie potgczone z sondg czujnika. Od tego
momentu nie mozna zmienia¢ gtebokosci instalacji.

E Zalecana gtebokosc instalacji sondy pomiarowe;:
srodek rury.

Ponowna instalacja
Czujnik mozna wyjmowac, np. w celu umycia koncowki.

» Nastepnie nalezy wprowadzi¢ go z powrotem i dokreci¢ nakretke nie uzywajac
nadmierne; sity.





