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1 Advertencia preliminar
Datos técnicos, homologaciones, accesorios y mas informacion en www.ifm.com.

> Operacion requerida

> Reaccion, resultado

[...] Referencia a teclas, botones o indicadores
Referencia cruzada

_)

@ Nota importante
El incumplimiento de estas indicaciones puede acarrear funcionamientos
erroneos o averias.

Informacion
Indicaciones complementarias.

A ATENCION
Advertencia de dafos corporales. Pueden producirse lesiones leves reversibles.

2 Indicaciones de seguridad

* Lea este documento antes de la puesta en marcha del producto y consérvelo
durante el tiempo que se siga utilizando.

* El producto debe ser apto para las aplicaciones y condicionales ambientales
correspondientes sin ningun tipo de restriccion.

« Utilizar el producto solo segun el uso previsto (— 3 Uso previsto).
« Utilizar el producto solo con fluidos permitidos (— 12 Datos técnicos).

 Elincumplimiento de las indicaciones de utilizacion o de los datos técnicos
puede provocar dafios personales y/o materiales.

« El fabricante no asume ninguna responsabilidad ni garantia derivada de mani-
pulaciones en el producto o de un uso incorrecto por parte del operario.

+ El montaje, la conexion eléctrica, la puesta en marcha, el manejo y el manteni-
miento del producto solo pueden ser llevados a cabo por personal cualificado y
autorizado por el responsable de la instalacion.

* Proteger de forma segura los equipos y cables contra dafios.



3 Uso previsto

El equipo supervisa fluidos liquidos y gaseosos.
Registra las variables del proceso de caudal y temperatura del fluido.

Campo de aplicacion

Aire
Agua

« Soluciones de glicol (fluido de referencia: 35% de solucion de etilenglicol)

* Aceites de baja viscosidad (viscosidad: < 40 mm?/s a 40 °C /<40 cSta 104 °F)
* Aceites de alta viscosidad (viscosidad: 240 mm?/s a 40 °C /240 cSta 104 °F)

Seleccion del fluido que se va a controlar — 10.4.3.

4 Funcidén
El equipo registra el caudal segun el principio de medicion calorimétrico.

Adicionalmente registra la temperatura del fluido.
Dispone de una interfaz [O-Link.

El equipo muestra el valor actual del proceso en una pantalla. Genera 2 sefia-

les de salida en funcidn de los parametros:

OUT1/IO-Link: 2 posibilidades de seleccion
- Senal de conmutacion para valores limites de
caudal
- Senal de frecuencia para caudal

OUT2: 7 opciones de seleccion

- Sefal de conmutacion para valores limites de
caudal

- Sefial de conmutacion para valores limites de
temperatura

- Sefal analdgica para caudal

- Sefial analdgica para temperatura

- Senal de frecuencia para caudal

- Sefal de frecuencia para temperatura

- Entrada para sefal teach externa

Parametrizacion
—10.2.3

—10.2.5

Parametrizacion
—10.24

— 10.3.1

—10.2.7
—10.3.3
— 10.2.6
— 10.3.2
—10.2.9



4.1 Modos de funcionamiento (ModE)

El equipo dispone de 3 modos de funcionamiento seleccionables para la medicion
del caudal:

Modo de fun- | Fluido Unidad de indicacion
cionamiento

REL Liquidos, aire % (del rango ajustado) — 10.2.8
LIQU Liquidos m/s, I/min, m¥h (fps, gpm, cfm)
GAS Aire m/s, I/min, m*h (fps, gpm, cfm)

E La eleccion del modo de funcionamiento no tiene ningun efecto en la medi-
cion de temperatura, ya que solo se indican valores absolutos en °C o °F.

E Los ajustes de parametros se almacenan en el modo de funcionamiento
correspondiente, es decir, que si se modifica el tipo de funcionamiento, los
ajustes no se pierden.

E En el caso de seleccion de los modos de funcionamiento LIQU y GAS:
» Definir el fluido y el diametro interno de la tuberia (— 10.2.1).
» En caso necesario, calibrar la curva del valor de medicién (— 10.4.9).

4.2 Seleccionar el fluido (MEdI)

El equipo dispone de diversas curvas caracteristicas para los fluidos. En funcion
del modo de funcionamiento se pueden seleccionar en el menu los siguientes
fluidos (— 10.4.3):

Modo de funciona-
miento
Fluido REL | LIQU | GAS
H20 X X
*OIL1;
OIL1* X X Viscosidad = 40 mm?¥s a 40 °C /
>4 104 °F
OlL2* ) y 0cSta10
GLYC X X ~OIL2:
Viscosidad €40 mm?#s a40 °C/
AIR X X <40cSta 104 °F




4.3 Definir el diametro interior de la tuberia (diA)

En los modos de funcionamiento LIQU y GAS es necesario indicar el diametro
interior de la tuberia para determinar el caudal volumétrico (— 10.2.2).

4.4 Calibracion por parte del cliente (CGA)

Mediante el factor de calibracion CGA existe la posibilidad de ajustar el sensor a
un caudal de referencia en la aplicacion.

Mediante la calibracion por parte del cliente se altera la pendiente de la curva del E
valor de medicion. La calibracion afecta a la pantalla y a las salidas.

A ‘ V1 = Valor operativo para la

140 % MEW--- indicacion y las sefiales de
Sovo salida
100 % MEW = Caudal
« V2 MEW = Valor final del rango de
60 % MEW--- g medicion
VO = Curva del valor de medicion con

— la configuracion de fabrica

MEW  Q V1, = Curva del valor de medicién

V2  después de la calibracion

La modificacion de la pendiente se indica en porcentaje.

Configuracion de fabrica: CGA =100 %.

Después de una modificacion se puede restablecer la configuracion de fabrica de
la calibracion (— 10.5.2).

E Dependiendo de la configuracion del factor CGA, es posible que el rango
de medicion no pueda ser utilizado completamente.



4.5 Funcion de conmutacion

OUTx cambia su estado de conmutacion en caso de que los valores estén por
encima o por debajo de los limites de conmutacién configurados (caudal o tem-
peratura). Se puede elegir entre la funcion de histéresis o ventana. Ejemplo de

supervision de caudal:

Funcion de histéresis

Q

SP -
rP -

Funcion de ventana

Qi FE

FH- l

FE

SP = punto de conmutacién

rP = punto de desconmutacion

HY = histéresis

Hno = histéresis normalmente abierto
(normally open)

Hnc = histéresis normalmente cerrado
(normally closed)

FH = valor limite superior

FL = valor limite inferior

FE = ventana

Fno = ventana normalmente abierto (nor-
mally open)

Fnc = ventana normalmente cerrado (nor-
mally closed)

Con el ajuste de la funcion de histéresis se define el punto de conmutacion
SPy el punto de desconmutacion rP. rP debe tener un valor mas bajo que

SP. La diferencia entre SP Y rP es de como minimo el 4% del valor final del
rango de medicion (= histéresis). Si solo se modifica el punto de conmuta-
cion, el punto de desconmutacidn también es desplazado con la diferencia

configurada hasta ahora.




Con el ajuste de la funcion de ventana se define el valor limite superior FH
y el valor limite inferior FL. La diferencia entre FH y FL es de como minimo
el 4% del valor final del rango de medicién. FH y FL tienen una histéresis
de configuracion fija del 0,25 % del valor final del rango de medicion. Esto
hace que se mantenga estable el estado de conmutacion de la salida en
caso de fluctuaciones muy escasas del caudal.

4.6 Funcion analégica

El equipo emite una sefal analdgica proporcional a la cantidad de caudal o a la
temperatura del fluido.

Dentro del rango de medicion, la sefial analdgica es de 4...20 mA.
El rango de medicion es escalable:
« [ASP2] determina el valor de medicién en el cual la sefial de salida tiene 4 mA.

« [AEP2] determina el valor de medicion en el cual la sefial de salida tiene
20 mA.

Diferencia minima entre [ASP2] y [AEP2] = 20 % del MEW.

E En la medicion de caudal con el modo de funcionamiento [ModE] = REL,
no estan disponibles [ASP2] ni [AEP2]. En este modo de funcionamiento la
curva caracteristica de la salida analogica se determina mediante el ajuste
de caudal: caudal maximo = 20 mA; caudal minimo =4 mA.

Si el valor de medicion esta fuera del rango de medicidn o se produce un error
interno, se emiten las sefiales de corriente indicadas en la ilustracion 1.

En caso de alcanzarse valores de medicion que se encuentren fuera del rango de
indicacion o en caso de fallo, se muestran mensajes en la pantalla (UL, OL, Err;
— 13).

La sefial analdgica se puede configurar para cada caso de fallo (— 10.4.8):

« [FOU] = On determina que la sefial analdgica pasa al valor limite superior en
caso de fallo (22 mA)

« [FOU] = OFF determina que la sefial analégica pasa al valor limite inferior en
caso de fallo (3,5 mA)



@\

[mA]
FOU=0N 22 - -
21,5]-+---mnmremmeees = 3 - I
’ i = P4 i
| i O, =7 s
4 _________ . — - ——
FOU=0OFF 3,5 . :
I 1
A 0 100 -~ 120 130 [% MEW]
T -20

llustracion 1: caracteristicas de la salida analdgica segun la norma IEC 60947-5-7.

Q. Caudal

T. Temperatura del fluido

MAW: Valor inicial del rango de medicion en caso de rango de medicion no escalado
MEW: Valor final del rango de medicion en caso de rango de medicion no escalado
ASP: Punto inicial analdgico en caso de rango de medicion escalado

AEP: Punto final analégico en caso de rango de medicion escalado

UL:  Valor por debajo del limite inferior del rango de indicacion

OL:  Valor por encima del limite superior del rango de indicacion

Err  Elequipo se encuentra en estado de error

(®  Seiial analdgica

@  Valor de medicion (caudal o temperatura)
(®  Rango de indicacion

@  Rango de medicion

®  Rango de medicion escalado
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4.7 Salida de frecuencia

El equipo emite una sefal de frecuencia proporcional al caudal o a la temperatura
del fluido.

Dentro del rango de medicion, la sefial de frecuencia se encuentra entre 0y 100
Hz con la configuracion de fabrica.

La sefial de frecuencia es escalable:

* [FrPx] determina la sefal de frecuencia en Hz que se emite al alcanzar el valor E
de medicion superior (MEW o FEPX).

El rango de medicion es escalable:

 [FSP2] determina el valor inferior de temperatura a partir del cual se emite una
sefal de frecuencia.
FSP2 no se puede configurar para la medicion de caudal.

 [FEPX] determina con qué valor de medicion la sefial de frecuencia tiene el
valor de FrPx.

E FEPx no esta disponible para la medicion de caudal con el modo de
funcionamiento [ModE] = REL.

Diferencia minima entre [FSP2] y [FEP2] = 20 % del MEW.

Si el valor de medicion esta fuera del rango de medicidn o se produce un error
interno, se emiten las senales de frecuencia indicadas en la ilustracion 2.

En caso de alcanzarse valores de medicion que se encuentren fuera del rango de
indicacion o en caso de fallo, se muestran mensajes en la pantalla (UL, OL, Err;
— 13).

La sefial de frecuencia se puede configurar para cada caso de fallo (— 10.4.8):

« [FOU] = On determina que la sefial de frecuencia pasa al valor limite superior
en caso de fallo (130 % FrPx).

« [FOU] = OFF determina que la sefial de frecuencia tiene 0 Hz en caso de fallo.

11



Medicion de caudal

@ A

FOU=On
130% +eeeeesssereeesssesesesss s —

120%4---

FrP |t
=100%

®

FOU=OFF -
0% S
——
uL FEP MEW oL Erm

Err 100% 120%

Medicion de temperatura

@A
FOU=0n
T —
120% - 3
i @) Ve
FrP 4t oy ) ’

=100%

FOU=OFF| | | @
0% et —
-—— ————

m MAW FSP FEP |V||IEW oL En

Err 100% 120%

llustracion 2; caracteristicas de la salida de frecuencia

MAW: Valor inicial del rango de medicion en caso de rango de medicion no escalado
MEW: Valor final del rango de medicién en caso de rango de medicion no escalado

FSP: Punto inicial de frecuencia en caso de rango de medicidn escalado (solo tempera-
tura)

FEP: Punto final de frecuencia en caso de rango de medicién escalado

FrP:  Sefal de frecuencia para el valor superior de medicion

OL:  Valor por encima del limite superior del rango de indicacion

Err. Elequipo se encuentra en estado de error

(@®  Senal de frecuencia (FrP con la configuracion de fabrica = 100 Hz)

@  Valor de medicion (caudal o temperatura en % del MEW)

(®  Rango de indicacién

@  Rango de medicion

®  Rango de medicion escalado

4.8 Atenuacion del valor de mediciéon (dAP)

Esta funcidn permite configurar el tiempo en segundos que la sefial de salida
tarda en alcanzar el 63% del valor final en caso de un cambio repentino del valor
de caudal. El tiempo de atenuacion configurado tiene como efecto una estabili-
zacion de las salidas, de la pantalla y de la transmision de valores del proceso a
través de la interfaz 10-Link. Las sefales [UL] y [OL] (— 13 Solucion de fallos) se
definen teniendo en cuenta el tiempo de atenuacion.

12




4.9 Cambio de color de la pantalla (coLr)

El color de la indicacion de la pantalla se puede configurar a través del parametro
[coLr] (— 10.4.4). Con los ajustes de parametros rED (rojo) y GrEn (verde), la
pantalla esta configurada con un color fijo. Con los ajustes de parametros rxou y
Gxou, el color cambia en funcidn del valor del proceso:

OUT1 |OUT2 |Cambio de color a...
Ajustes de riou r2ou rojo
parametros Glou |G2ou |verde

SP1/ \

SP2 Funcion de histéresis:

Cambio de color cuando el valor del
proceso esta por encima del punto de
conmutacion

MAW MEW

FH1/
FH2

FL1/
FL2

NS

Funcidn de ventana;

Cambio de color cuando el valor del pro-

MAW MEW .
ceso esta dentro del rango de ventana

MAW = valor inicial del rango de medicion, MEW = valor final del rango de medicion

4.10 10-Link

Este equipo dispone de una interfaz de comunicacion [O-Link que permite el ac-
ceso directo a datos de proceso y de diagnostico. Asimismo existe la posibilidad
de ajustar los parametros del equipo durante el funcionamiento. El funcionamiento
del equipo a través de la interfaz |O-Link requiere la utilizacion de un modulo que
soporte 10-Link (maestro 10-Link).

13



Cuando el equipo no esta en funcionamiento, la comunicacion es posible con un
PC, el correspondiente software |O-Link y un cable adaptador [O-Link.

Los I0DD necesarios para la configuracion del equipo, la informacion detallada
sobre la estructura de los datos del proceso, la informacion de diagnostico y las
direcciones de parametros, asi como toda la informacion necesaria sobre el hard-
ware y software 10-Link requerido, estan disponibles en nuestra web
www.ifm.com.

4.10.1 Valores del proceso I0-Link

Los valores del proceso para caudal y temperatura se transmiten a través de 10-
Link en las siguientes unidades de medida:

Modo de funcio- Unidad de los valores del proceso transmitidos
namiento

SAxx00, SAxx30, SAxx40 SAxx10
REL % °C % °F
LIQU m/s °C fps °F
GAS m/s °C fps °F

E La modificacion de [uni] no tiene ningun efecto sobre los valores del proce-
so |O-Link.

Mas informacion — |O Device Description en www.ifm.com.

5 Montaje

A ATENCION

Con temperaturas del fluido superiores a 50 °C (122 °F), algunas partes de la
carcasa pueden calentarse a mas de 65 °C (149 °F).

> Riesgo de quemaduras.

» Proteger la carcasa contra el contacto con sustancias inflamables y contra un
contacto involuntario.

14



» Asegurarse de que en la instalacion no esta aplicada la presion durante
los trabajos de montaje.

» Garantizar que durante los trabajos de montaje no se derrame ningun
tipo de fluido en la zona de instalacion.

El equipo se puede acoplar a las distintas conexiones de proceso mediante adap-
tadores de proceso. Estos adaptadores se piden por separado como accesorios.

« Mas informacion sobre accesorios de montaje disponibles en www.ifm.com. E
* La colocacion correcta del equipo y la estanqueidad de la conexion solamente
se pueden garantizar con adaptadores de ifm.
» Observar las instrucciones de los accesorios de montaje.

» Utilizar una pasta lubrificante adecuada y homologada para la aplica-
cion. Engrasar la rosca de la conexion de proceso, del adaptador y del
sensor. No se debe aplicar grasa en la punta del sensor.

» Observar los pares de apriete del sensor y de los elementos de fijacion.
Para los sensores de ifm se aplican los siguientes pares de apriete:
Tipos M18 x 1,5y G1/2: 25 Nm
Tipos 1/2" NPT: 100 Nm

15



5.1 Posicion de montaje

En general
i
2z J- 7| v
215 mm
el B rE——— .
Diametro interior | Profundidad de
de la tuberia (diA) | inmersion
La punta del sensor debe estar inmersa <120 mm ~ 15 mm
completamente en el fluido. > 120 mm ~ % diA
Tabla 1: profundidad de inmersion de la
sonda

En caso de un fuerte efecto de palanca sobre la sonda, p. €j. a causa de
fluidos de alta viscosidad o con caudal muy abundante:

» No superar la profundidad de inmersion de la tabla 1.

Recomendado

NIWWIR

A

En tubos que discurren horizontalmente: En tubos que discurren verticalmente:
montaje lateral. montaje en el tubo de subida.

16



Montaje posible con
restricciones

A A AR A A AT

RSN

Tuberia horizontal / montaje desde abajo: ~ Tuberia horizontal / montaje desde arriba:
si la tuberia no tiene residuos. si la tuberia esta completamente llena de
fluido.

No permitido

AN -_._.

La punta del sensor no debe entrar en No montar en tuberias de bajada abiertas
contacto con la pared de la tuberia. en la parte final.

5.2 Influencias perturbadoras en el sistema de conductos

Los elementos en tuberias, codos, valvulas, estrechamientos o similares provocan
turbulencias en el fluido. Ademas, afectan al funcionamiento del equipo.

» Respetar las distancias entre sensor e influencias perturbadoras:
17



5..10xD

.

Sr—=ur

D = diametro de la tuberia; S = influencias perturbadoras

5.3 Orientacion

» Para conseguir una optima precision de medicion: montar el sensor de tal
manera que la cara de la tuerca (1) mas grande esté expuesta directamente al

flujo:

Para una mejor legibilidad de la pantalla se puede girar la carcasa del sensor 345°
con respecto a la conexion de proceso.

m No apretar mas alla del tope.

18



6 Conexion eléctrica

El equipo sélo puede ser instalado por técnicos electricistas.

Se deben cumplir los reglamentos tanto nacionales como internacionales
para el establecimiento de instalaciones electrotécnicas.

Suministro de tension segun EN 50178, MBTS y MBTP.

» Desconectar la tension de alimentacion.
» Conectar el equipo de la siguiente manera:

15BN
2 1 BK: negro > WH -
BN: marrén L/ —~H————0UT2
BU: azul N4 5 BK OUT1
3 4 WH: blanco \ 3 _BU
D— -
|dentificacidn de colores segun DIN 60947-5-2
Ejemplos de conmutacion:
2 x conmutacion positiva 2 x conmutacion negativa
1 BN 1 BN
D—L+ L+
o A==
-, D el
_\4-BK _\4-BK
_\?;BU _\IS_BU
L- D—N_L-
1 x conmutacion positiva / 1 x analdgica 1 x conmutacion negativa / 1 x analdgica
1 BN 1 BN
D—m»L+ iﬁu
_/Z-WH _/4-BK
e it
_\4-BK _\2-WH
-\3_BU _\B_BU Q
L- L—
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Pin 1 L+
Pin 3 L-
: « Sefial de conmutacion: valores limites para caudal
Pin 4 ~ .
(OUTH) . Sengl de frecuencia para caudal
* |O-Link
* Sefal de conmutacidn: valores limites para caudal
« Sefial de conmutacidn: valores limites de temperatura
: * Sefal analdgica para caudal
Pin 2 * Sefal analdgica para temperatura
(OUT2)

« Sefial de frecuencia para caudal
« Sefal de frecuencia para temperatura
* Entrada para sefial teach externa (ajuste a distancia)
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7 Elementos de manejo y visualizacion

1, 2, 3: LED indicadores

* LED 1 = estado de conmutacion OUT1 (se enciende cuando la salida 1 esta conmutada)
 LED 2 = valor del proceso en la unidad de medida indicada:

SAxx00
SAxx30 %, m/s, I/min, m¥h, °C, 103
SAxx40

SAxx10 %, fps, gpm, cfm, °F, 10°
* LED 3 = estado de conmutacién OUT2 (se enciende cuando la salida 2 esta conmutada)

4: Pantalla alfanumérica de 4 digitos

* Indicacion de los valores actuales del proceso en color rojo o verde — 4.9.
* Indicacion de los parametros y de los valores de los parametros

5: Botén arriba [A] y abajo [V]

* Seleccidn de parametro

* Modificacion del parametro (pulsacién mas prolongada)

» Cambio de la unidad de indicacion en el modo operativo normal (modo Run)
* Bloquear / desbloquear (pulsacion simultanea > 10 segundos)

6: Boton [e] = Enter

* Cambio del modo RUN al menu principal
* Cambio al modo de ajuste
» Confirmacion del valor del parametro configurado
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8 Menu

8.1 Menu principal

Indicacion del valor del proceso

(RUN)
oA
VoA
t.HGH
VA
t.LOW
VA
INI_ |® INI
VA
SP1 FH1 FEP1
VA VA VA
rP1 FL1 FrP1
VA VIA VA
ASP2 SP2 FH2 FSP2
VA VA VA VA
AEP2 P2 FL2 FEP2
VA
FrP2
VIA VA VIA VA
EF_
Vo A
I A
CFG, MEM, DIS

Los parametros con el fondo en blanco se muestran con la configuracion de fabrica
(— 15).

Los parametros con el fondo en gris se muestran en funcion del modo de funciona-

miento [ModE] y de las funciones de salida [ou1] y [ou2)].

22



Explicacion del menu principal

Ajuste de caudal para el valor maximo (High Teach)

LHIGH =100 % del caudal en el modo de funcionamiento REL.
{LOW Ajuste de caudal para el valor minimp (LOV\{ Teach)

=0 % del caudal en el modo de funcionamiento REL.
INI Acceso al menu de inicializacion.
EF Funciones avanzadas. Acceso al nivel de menu inferior.

Salida de conmutacion con funcién de histéresis:

SP1 Punto de conmutacion OUT1.
rP1 Punto de desconmutacién OUT1.
SP2 Punto de conmutacién OUT2.
rP2 Punto de desconmutacién OUT2.

Salida de conmutacion con funcion de ventana:

FH1 Limite superior para la ventana OUT1.
FL1 Limite inferior para la ventana OUT1.
FH2 Limite superior para la ventana OUT2.
FL2 Limite inferior para la ventana OUT2.

Salida de frecuencia:

FEP1 Punto final para el caudal OUT1.

FrP1 Frecuencia en el punto final (FEP1) OUT1.

FEP2 Punto final para el caudal o la temperatura OUT2.

FrP2 Frecuencia en el punto final (FEP2) OUT2.

FSP2 Punto inicial para la temperatura OUTZ2, solo para SEL2 = TEMP.

Salida analdgica:

ASP2

Punto inicial analogico en OUT2 = valor de caudal o temperatura con el
cual la sefal de salida tiene 4 mA.

AEP2

Punto final analdgico en OUT2 = valor de caudal o temperatura con el cual

la sefal de salida tiene 20 mA.
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8.2 Menu de inicializacién (INI)

Menu principal

INI

ModE | ®. [ REL |LIQU| GAS
VA

MEdI [ ® | H20|GLYC|OIL1|OIL2 | AIR
VA

diA |8 [15..400
\ 7
CGA | ®,]60...140 %

Los parametros con el fondo en blanco se muestran con la configuracion de fabrica
(— 15).

Los parametros con el fondo en gris se muestran en funcion del modo de funciona-
miento [ModE].

Explicacion del menu de inicializacion (INI)

ModE Seleccidn del modo de funcionamiento para la medicién de caudal:
REL = indicacién de valores relativos del proceso (liquidos o aire)
LIQU = indicacién de valores absolutos del proceso (liquidos)
GAS =indicacion de valores absolutos del proceso (aire)

MEdI Seleccion del fluido
diA Ajuste del diametro interior de la tuberia en mm o inch.
CGA Calibracion de la curva de medicion (gradiente)
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8.3 Funciones avanzadas (EF) - Configuraciones basicas
(CFG)

Menu principal
TN
v RL¢JN oul [ ® [Hno|Hnc|Fno|Fnc|FRQ CFG
EF / VA
ou2 [.® [Hno/Hnc|Fno|Fnc| tch|FRQ] |
[(ES [@A—>|----|®@ va
VA
e e deA1 2.10,0..60s
va drl |® [0,0..60s
MEM_ va
M dS2 | .[0,0.60s
DIS_ =
dr2 1.9[0,0..60s
\ 7
uni [ @ [l/min| m3h| m/s | *
\ 7
P-n | ®_ [PnP]| nPn
\ 7
dAP | ©_10,0.50s
VA
FOU1|®. | On |OFF | OU
\ 7
FOU2| ® | On |OFF | OU
VA
SEL2 | ® | FLOW | TEMP
v

* Para equipos SAxx10: cfm / gpm / fps

Los parametros con el fondo en blanco se muestran con la configuracion de fabrica
(— 15).

Los parametros con el fondo en gris se muestran en funcion del modo de funciona-
miento [ModE] y de las funciones de salida [ou1] y [ou2)].
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Explicacion de las funciones avanzadas (EF)

rES Restablecer la configuracion de fabrica
CFG Submenu de configuraciones basicas
MEM Submenu de memoria min / max

DIS Submenu de ajustes de pantalla

Explicacion de las configuraciones basicas (CFG)

oul/ou2 Funciones de salida OUT1/ OUT2
Hno =funcion de histéresis, normalmente abierto
Hnc =funcion de histéresis, normalmente cerrado
Fno =funcién de ventana, normalmente abierto
Fnc =funcién de ventana, normalmente cerrado
FRQ = salida de frecuencia
| =senal analdgica de 4...20 mA
tch = entrada para sefial teach externa
dS1/dS2 Retardo de conmutacion en OUT1 / OUT?2
dr1/dr2 Retardo de desconmutacion en OUT1 / OUT2
uni Unidad de medida estandar para caudal
P-n Ldgica de conmutacion de las salidas: pnp / npn
dAP Atenuacion del valor de medicién (solo para caudal)
FOU1 /FOU2 | Comportamiento de la salida OUT1 / OUT 2 en caso de fallo
SEL2 Magnitud de medicion estandar para la evaluacion a través de OUT2
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8.4 Memoria Min/Max (MEM) - Pantalla (DIS)

Menu principal

QA

v MEM

rES EF Lo.F | 2.[0.0 Vmin]>

Vi \

CFG_ Hi.F | #.{0,0 l/min|*

VA VA

MEM_|® Lo.T | 2. 0,0 °C/|x*

VA VA

DIS_ |® Hi.T |_®.]0,0°C|*
\

coLr | @ | rEd | GrEn DIS

YA <_> rMfou | Glou
r2ou | G2ou
diS | ® | dl| d2| d3
YA rd1| rd2 | rd3 |OFF
SELd [ ® | FLOW | TEMP
v
I

* Valor de medicion en la unidad de medida estandar, para equipos SAxx10: cfm / gpm / fps
** Para equipos SAxx10: °F

Explicacion de la funcion de memoria min/max (MEM)

Lo.F | Valor minimo del caudal medido en el proceso
Hi.F | Valor maximo del caudal medido en el proceso
Lo.T | Valor minimo de la temperatura medida en el proceso
Hi.T | Valor maximo de la temperatura medida en el proceso
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Explicacion de los ajustes de pantalla (DIS)

coLr Configuracion del color de la pantalla

rEd =indicacion siempre en rojo

GrEn = indicacion siempre en verde

rfou = indicacion en rojo cuando la salida OUT1 esta conmutada
G1ou =indicacion en verde cuando la salida OUT1 esta conmutada
r2ou = indicacion en rojo cuando la salida OUT2 esta conmutada
G2ou = indicacion en verde cuando la salida OUT2 esta conmutada

diS Frecuencia de actualizacion y orientacion de la pantalla

d1 = actualizacién del valor de medicidon cada 50 ms.

d2 = actualizacién del valor de medicion cada 200 ms.

d3 = actualizacidn del valor de medicion cada 600 ms.

rd1, rd2, rd3 = visualizacion como con los d1, d2, d3, pero girado 180°.
OFF =la visualizacion del valor de medicion esta desactivada en el modo
Run.

SELd Indicacion estandar: caudal o temperatura del fluido

9 Puesta en marcha

Una vez conectada la tension de alimentacion y pasado el tiempo de retardo a la
disponibilidad, el equipo pasa al modo operativo normal. Ejecuta las funciones de
evaluacion y medicion y genera sefales de salida correspondientes a los parame-
tros configurados.

Durante el tiempo de retardo a la disponibilidad, las salidas estan conmutadas
segun se haya programado:

- Activada con la funcion de normalmente abierto (Hno / Fno)

- Desactivada con la funcién de normalmente cerrado (Hnc / Fnc)
- Desactivada con la salida de frecuencia (FRQ)

- 20 mA con la salida de corriente (1)
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10 Parametrizacion

A ATENCION

Con temperaturas del fluido superiores a 50 °C (122 °F), algunas partes de la
carcasa pueden calentarse a mas de 65 °C (149 °F).

> Riesgo de quemaduras.
» No tocar el equipo con las manos.
» Utilizar un objeto auxiliar para los ajustes en el equipo (p. €j. un boligrafo).

Los parametros se pueden configurar antes del montaje y de la puesta en marcha
del equipo o durante el funcionamiento.

Si se modifican los parametros durante el funcionamiento, éste puede
verse afectado.

» Garantizar que no se produzcan errores de funcionamiento en la
instalacion.

Durante el proceso de parametrizacion el sensor permanece en el modo ope-
rativo. Sigue llevando a cabo sus funciones de supervision con los parametros
existentes hasta que la parametrizacion haya concluido.

E La parametrizacion también es posible a través de la interfaz IO-Link (—
4.10).

10.1 Proceso general de parametrizacion

1. Cambio del modo RUN al menu principal [o]

2. Seleccion del parametro deseado [A]0[V]

3. Cambio al modo de ajuste [o]

4. Modificacion del valor del parametro [A]o[V]>1s

5. Confirmacion del valor del parametro configurado [o]

6. Vuelta al modo RUN > 30 segundos (Timeout) o
presionar simultaneamente
[A] +[V] hasta llegar al modo
RUN.
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E Al presionar simultdneamente [A] + [V ] se puede abandonar el modo de

ajuste sin que el parametro modificado sea guardado.

10.1.1 Cambio de un menu a otro

1. Cambio del modo RUN al menu principal [0]

2. Seleccionar el parametro EF [V]

3. Cambiar al submenu EF [o]

4. Seleccionar los parametros CFG, MEM, DIS [V]

5. Cambiar al submenu CFG, MEM, DIS [o]

6. Volver al siguiente menu superior Presionar simultaneamente
[A]+[V]

10.1.2 Cambio a la indicacion del valor del proceso (modo RUN)
Existen 3 posibilidades:

Esperar 30 segundos (— 10.1.4 Timeout).

Presionar [A] hasta llegar al modo RUN.

Presionar simultaneamente [A] + [ V] hasta llegar al modo RUN.

10.1.3 Bloquear / Desbloquear

El equipo se puede bloquear electronicamente para evitar un ajuste erréneo no
intencionado. Ajuste por defecto: desbloqueado.

Bloquear » Asegurarse de que el equipo se encuentra en el modo operativo

normal.
» Presionar simultaneamente [A] y [ V] durante 10 s hasta que aparezca
[Loc] en la pantalla.

Desbloquear | » Asegurarse de que el equipo se encuentra en el modo operativo

normal.
» Presionar simultaneamente [A] y [ V] durante 10 s hasta que aparezca
[uLoc] en la pantalla.
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10.1.4 Timeout

Si durante la configuracion de un parametro no se pulsa ningun botén durante
30 s, el equipo retorna al modo operativo sin que se produzca ninguna modifica-
cion de los valores.

10.2 Ajustes para la supervision de caudal

» Antes de realizar todos los demas ajustes, fijar el modo de funcionamiento
[ModE] (— 10.2.1). E

Para los modos de funcionamiento GAS y LIQU, el ajuste de los valores de
caudal se lleva a cabo en la unidad configurada en [uni].

» En caso necesario, modificar la unidad antes de ajustar los valores de
caudal.

En el modo de funcionamiento REL se utiliza siempre la unidad %.

10.2.1 Fijar el modo de funcionamiento

» Seleccionar [ModE] y configurar el modo de funcionamiento: REL, GAS, | Menu INI:
LIQU. [ModE]

E En los modos de funcionamiento LIQU y GAS es necesario indicar
el tipo de fluido y el didmetro interior de la tuberia.

Al modificar la configuracion de fabrica (ModE = REL), en la pantalla
se indica [E===] para forzar las siguientes entradas:
» Presionar [e].
> Se indica [MEdI] en la pantalla.
» Configurar el fluido.
> Se indica [diA] en la pantalla.
» Indicar el diametro interior de la tuberia en mm o inch.

El modo de funcionamiento REL requiere un ajuste del caudal —
10.2.8.

El cambio de modo de funcionamiento provoca un reinicio del
equipo.
Los ajustes se guardan en el correspondiente modo de funciona-
miento, es decir, que, en caso de cambio de modo, los ajustes no
se perderan.
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10.2.2 Configurar el diametro interior de la tuberia

» Seleccionar [diA] y fijar el diametro interior de la tuberia:

SAxx00
SAxx30 | 15...400 mm
SAxx40
SAxx10 |[0,6...16 inch
. [diA] solo esta disponible cuando se ha seleccionado el modo de
funcionamiento GAS o LIQU.

Menu INI;
[diA]

10.2.3 Configurar la supervision del valor limite de caudal en OUT1

» Seleccionar [ou1] y configurar la funcién de conmutacion: Hno, Hnc, Fno
o Fnc

1. En caso de seleccionar la funcion de histéresis:

» Seleccionar [SP1] y configurar el valor en el cual la salida tiene que
conmutar.

» Seleccionar [rP1] y configurar el valor en el cual la salida tiene que ser
desactivada.

2. En caso de seleccionar la funcion de ventana:
» Seleccionar [FH1] y configurar el valor limite superior de la ventana.
» Seleccionar [FL1] y configurar el valor limite inferior de la ventana.

Menu CFG:
[ou]

Menu
principal:
[SP1]
[rP1]
[FH1]
[FL1]

10.2.4 Configurar la supervision del valor limite de caudal en OUT2

» Seleccionar [SEL2] y configurar FLOW.
» Seleccionar [ou2] y configurar la funcion de conmutacion: Hno, Hnc, Fno
o Fnc

1. En caso de seleccionar la funcién de histéresis:

» Seleccionar [SP2] y configurar el valor en el cual la salida tiene que
conmutar.

» Seleccionar [rP2] y configurar el valor en el cual la salida tiene que ser
desactivada.

2. En caso de seleccionar la funcion de ventana:
» Seleccionar [FH2] y configurar el valor limite superior de la ventana.
» Seleccionar [FL2] y configurar el valor limite inferior de la ventana.

Menu CFG:
[SEL2]
[ou2]

Menu
principal:
[SP2]
[rP2]
[FH2]
[FL2]
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10.2.5 Configurar la seial de frecuencia para caudal en OUT1

» Seleccionar [ou1] y configurar FRQ. Menu CFG:
» Seleccionar [FEP1] y configurar el valor de caudal con el cual se emitird | [ou1]
la frecuencia configurada en FrP1. Men
» Seleccionar [FrP1] y configurar la frecuencia: 100 Hz...1000 Hz. principal:
. [FEP1] solo esta disponible cuando se ha seleccionado el modo de | [FEP1]
funcionamiento GAS o LIQU. [FrP1]
10.2.6 Configurar la seial de frecuencia para caudal en OUT2
» Seleccionar [SEL2] y configurar FLOW. Menu CFG:
» Seleccionar [ou2] y configurar FRQ. [SEL2)
» Seleccionar [FEP2] y configurar el valor de caudal superior con el cual | [ou2]
se emitira la frecuencia configurada en FrP2. Men(
» Seleccionar [FrP2] y configurar la frecuencia: 100 Hz...1000 Hz. principal:
. [FEP2] solo esta disponible cuando se ha seleccionado el modo de | [FEP2]
funcionamiento GAS o LIQU. [FrP2]
10.2.7 Configurar la salida analégica para caudal en OUT2
» Seleccionar [SEL2] y configurar FLOW. Menu CFG:
» Seleccionar [ou2] y configurar la funcion: | = sefial de corriente propor- | [SEL2]
cional al caudal de 4...20 mA [ou2]
» Seleccionar [ASP2] y configurar el valor de caudal con el cual la sefial | pmeng
de salida tiene 4 mA. orincipal:
» Seleccionar [AEP2] y configurar el valor de caudal con el cual la sefial [ASP2]
de salida tiene 20 mA. [AEP2]

[ASP2] y [AEP2] solo estan disponibles cuando se ha configurado el
modo de funcionamiento GAS o LIQU.

33




10.2.8 Realizar el ajuste del caudal

Ajuste del caudal maximo:

Encender la tension de alimentacion.

Dejar fluir el caudal maximo en la instalacion.

Seleccionar [t.HGH] y presionar [e].

Se indica [tch] en la pantalla.

Mantener presionado [A] o [V].

Aparece [----] en la pantalla.

Presionar brevemente [e].

Indicacion [donE]: ajuste realizado correctamente. Indicacion [FAIL]:
repetir el ajuste.

El equipo fija el caudal existente como caudal maximo (valor final del
rango de medicion = 100 %).

Presionar brevemente [e].

Ajuste del caudal minimo:

Encender la tension de alimentacion.

Dejar fluir el caudal minimo en la instalacién.

Seleccionar [t.LOW] y presionar [e].

Se indica [tch] en la pantalla.

Mantener presionado [A] o [V].

Aparece [----] en la pantalla.

Presionar brevemente [e].

Indicacion [donE]: ajuste realizado correctamente. Indicacion [FAIL]:
repetir el ajuste.

> El equipo fija el caudal existente como caudal minimo (0%).
» Presionar brevemente [e].

[t.HGH] y [t.LOW] solo estan disponibles cuando se ha seleccionado
el modo de funcionamiento REL.

v vVyvyvVyVvVvyVvvey—

VyVvvyVvyviVeynN v

Menu
principal:
[t.HGH]
[t.LOW]

10.2.9 Realizar el ajuste a distancia

» Seleccionar [ou2] y configurar [tch].

Ajuste del caudal maximo:
Aplicar la tensidn de alimentacion durante 5...10 s en el pin 2.

Ajuste del caudal minimo:
Aplicar la tension de alimentacion durante 10...15 s en el pin 2.

OUT2 durante 2 s con el caudal maximo: ajuste realizado
correctamente.

OUT2 durante 1 s con el caudal maximo: error de ajuste. » Repetir el
ajuste.

vesy v

\4

Menu CFG:
[ou2]
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10.3 Ajustes para la supervision de temperatura

10.3.1 Configurar la supervision del valor limite de temperatura en OUT2

» Seleccionar [SEL2] y configurar TEMP.
» Seleccionar [ou2] y configurar la funcidon de conmutacion: Hno, Hnc, Fno
o Fnc

1. En caso de seleccionar la funcién de histéresis:

» Seleccionar [SP2] y configurar el valor en el cual la salida tiene que
conmutar.

» Seleccionar [rP2] y configurar el valor en el cual la salida tiene que ser
desactivada.

2. En caso de seleccionar la funcion de ventana:
» Seleccionar [FH2] y configurar el valor limite superior de la ventana.
» Seleccionar [FL2] y configurar el valor limite inferior de la ventana.

Menu CFG:
[SEL2]
[ou2]

Menu
principal:
[SP2]
[rP2]
[FH2]
[FL2]

10.3.2 Configurar la senal de frecuencia para temperatura en OUT2

» Seleccionar [SEL2] y configurar TEMP. Menu CFG:

» Seleccionar [ou2] y configurar FRQ. [SEL2]

» Seleccionar [FSP2] y configurar el valor de temperatura inferior con el [ou2]
cual se emiten 0 Hz. Men

» Seleccionar [FEP2] y configurar el valor de temperatura superior con el principal:
cual se emite la frecuencia configurada en FrP2. [FSP2]

» Seleccionar [FrP2] y configurar la frecuencia: 100 Hz...1000 Hz. [FEP2]

[FrP2]
10.3.3 Configurar la salida analégica para temperatura en OUT2

» Seleccionar [SEL2] y configurar TEMP. Menu CFG:

» Seleccionar [ou2] y configurar la funcion: | = sefial de corriente propor- | [SEL2]
cional a la temperatura de 4...20 mA [ou2]

» Seleccionar [ASP2] y configurar el valor de temperatura con el cual la Men(
sefal de salida tiene 4 mA. principal:

» Seleccionar [AEP2] y configurar el valor de temperatura con el cual la [ASP2]
sefal de salida tiene 20 mA. [AEP2]
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10.4 Configuraciones de usuario (opcional)
10.4.1 Configurar la indicacion estandar

» Seleccionar [SELd] y fijar la magnitud de medicion estandar:
- FLOW = la pantalla muestra el caudal actual en la unidad de medida
estandar.
- TEMP = |a pantalla muestra la temperatura actual del fluido en °C
(SAxx10: °F).
» Seleccionar [diS] y fijar la frecuencia de actualizacion y la orientacién de
la pantalla:
- d1, d2, d3: actualizacion del valor de medicion cada 50, 200, 600 ms.
- rd1, rd2, rd3: visualizacion como con los d1, d2, d3, pero girado 180°.
- OFF = la visualizacién del valor de medicion esta desactivada en el
modo Run.
Los LED de estado de conmutacion permanecen activos
E incluso cuando la pantalla esta apagada. Los mensajes de error
también se indican cuando la pantalla esta apagada.

Menu DIS:
[SELd]
[diS]

10.4.2 Fijar la unidad de medida estandar para caudal

» Seleccionar [uni] y fijar la unidad de medida:
SAxx00
SAxx30 | I/min, m¥h, m/s
SAxx40

SAxx10 | cfm, gpm, fps

[uni] solo esta disponible cuando se ha seleccionado el modo de
funcionamiento GAS o LIQU. En el modo de funcionamiento REL,
el valor de caudal se indica siempre en el porcentaje del rango de
medicion.

Menu CFG:
[uni]

10.4.3 Seleccionar fluido

» Seleccionar [MEdI] y fijar el fluido que se va a supervisar:
H20, OIL1*, OIL2**, GLYC, AIR.

E Dependiendo del modo de funcionamiento estan disponibles fluidos
diferentes (— 4.2).

*OIL1 = aceite de alta viscosidad (= 40 mm?/s a 40 °C /240 cSta 104 °F)
**OIL2 = aceite de baja viscosidad (< 40 mm?/s a 40 °C /<40 cSt a 104 °F)

Menu INI:
[MEdI]
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10.4.4 Configurar el cambio de color de la pantalla

» Seleccionar [coLr] y fijar el color de la indicacion del valor del proceso: | Menu DIS:
rEd, GrEn, r1ou, r2ou, G1ou, G2ou (— 4.9). [coLr]
10.4.5 Configurar la l6gica de conmutacion de las salidas
» Seleccionar [P-n] y configurar PnP o nPn. [I\é?rr]l]u CFG:
10.4.6 Configurar la atenuacion de los valores de medicion
» Seleccionar [dAP] y configurar la constante de atenuacién en segundos | Menu CFG:
(valor T 63 %): 0...5s (— 4.8). [dAP]
10.4.7 Configurar el retardo de conmutacion
» Seleccionar [dSx] y configurar el retardo en segundos para la conmuta- | Menu DIS:
cion de OUTx: 0...60 s. [dS1]
» Seleccionar [drx] y configurar el retardo en segundos para la desconmu- | [dS2]
tacion de OUTx: 0...60 s. [dr1]
[dr2]
10.4.8 Configurar la reaccion de las salidas ante errores
» Seleccionar [FOU1] o [FOU2] y fijar un valor: Menu CFG:
1. Salida de conmutacion: [FOU1]
- On = la salida 1/ salida 2 se activa en caso de fallo. [FOU2)

- OFF =la salida 1 / salida 2 se desactiva en caso de fallo.
- OU = la salida 1/ salida 2 conmuta segun los parametros configurados
independientemente del fallo.
2. Salida de frecuencia:
- On = sefial de frecuencia: 130 % del FrP1/ FrP2 (— 4.7).
- OFF = senal de frecuencia: 0 Hz (— 4.7).
- OU = la emision de sefial de frecuencia sigue llevandose a cabo sin
cambios.
3. Salida analdgica:
- On = |a sefial analdgica pasa al valor de error superior (— 4.6).
- OFF = la sefal analdgica pasa al valor de error inferior (— 4.6).
- OU = la sefial analdgica se corresponde con el valor de medicion.
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10.4.9 Calibracion de la curva del valor de medicion

» Seleccionar [CGA] configurar un valor en porcentaje entre 60 y 140 — [ Menu INI:
4.4, [CGA]
(100 % = calibracion de fabrica)
[CGA|] solo esta disponible cuando se ha seleccionado el modo de
funcionamiento GAS o LIQU.
10.5 Funciones de asistencia
10.5.1 Lectura de los valores Min / Max
» Seleccionar [Lo.x] o [Hi.x]. Menu MEM:
[Lo.F] = valor minimo de caudal, [Hi.F] = valor maximo de caudal [Lo.F]
[Lo.T] = valor minimo de temperatura, [Hi.T] = valor maximo de tempe- | [Hi.F]

ratura

Borrar la memoria:

» Seleccionar [Lo.x] o [Hi.x].

» Mantener presionado [A]o[VY].
> Aparece [----] en la pantalla.

» Presionar brevemente [e].

Es recomendable borrar la memoria una vez que el equipo esté ope-

E rando por primera vez en condiciones normales de funcionamiento.
En el modo de funcionamiento REL, la memoria se borra cuando se
realiza un nuevo procedimiento teach.

10.5.2 Restablecer todos los parametros a la configuracion de fabrica

» Seleccionar [rES] y presionar [e].
» Mantener presionado [A]o [V].
> Aparece [----] en la pantalla.

» Presionar brevemente [e].

E Es recomendable anotar las configuraciones propias antes de ejecu-
tar esta funcion.

Menu EF:
[FES]

11 Funcionamiento

Una vez conectada la tension de alimentacion, el equipo se encuentra en el modo
RUN (= modo operativo normal). Ejecuta las funciones de evaluacion y medicion y
emite sefales de salida correspondientes a los parametros configurados.
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11.1 Lectura del valor del proceso

Se puede ajustar previamente si se indica por defecto el caudal o la temperatura
(— 10.4.1 Configurar la indicacion estandar).

Para la medicion de caudal se puede fijar una unidad de medida estandar

(I/min, m3/h 0 m/s; para SAxx10: gpm, cfm o fps — 10.4.2). En el modo de funcio-
namiento REL, el caudal siempre se indica en porcentaje (%).

La configuracion estandar predeterminada de la pantalla puede ser modificada:
» Presionar el boton [A]O[V]. E

> La pantalla cambia, los LED indicadores muestran la unidad de indicacion
actual.

> Tras 30 segundos, la pantalla cambia a la indicacion estandar.

11.2 Lectura de la configuracion de los parametros
» Presionar brevemente [e]

» Seleccionar el parametro con [V] .

» Presionar brevemente [e]

> El valor configurado actualmente se indica durante 30 s. Después el equipo
retorna a la indicacion del valor del proceso.

12 Datos técnicos
Datos técnicos y dibujo a escala en www.ifm.com.

13 Solucidn de fallos

El equipo ofrece amplias posibilidades para el autodiagndstico, ya que se supervi-
sa automaticamente durante el funcionamiento.

Los avisos y estados de error se indican en la pantalla, también cuando esta
esta apagada. Asimismo, las indicaciones de error estan disponibles a través de
|O-Link.

:jndlca- Tipo Descripcion Solucion de fallos

ores

Err Fallo * Equipo defectuoso / fallo de | » Sustituir equipo.
funcionamiento.
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Indica-

tacion para OUT2 parpadea:
cortocircuito en OUT2.

d Tipo Descripcion Solucién de fallos

ores

Ninguna | Fallo * Tension de alimentacion » Comprobar la tension de

indicacidn demasiado baja. alimentacion.

» Configuracion [diS] = OFF. | » Modificar la configuracion
de [diS] — 10.4.1.

PArA Fallo Parametrizacion fuera del » Comprobar la configuracion
rango valido. de parametros.

Loc Advertencia | Botones de ajuste en el » Desbloquear equipo —
equipo bloqueados, la 10.1.3.
modificacion de parametros
no es posible.

C.Loc Advertencia | Botones de ajuste en el » Finalizar la parametrizacion
equipo bloqueados temporal- através de la
mente, parametrizacion activa comunicacion [0-Link.

a través de la comunicacion
|O-Link.

S.Loc Advertencia | Botones de ajuste bloquea- | » Desbloquear el equipo a
dos a través del software de través de la interfaz |O-Link
parametrizacion, la modifi- mediante el software de
cacion de parametros no es parametrizacion.
posible.

UL Advertencia | Valor por debajo del limite in- | » Comprobar el rango de
ferior del rango de indicacion. temperatura.

Valor de temperatura < - 20 % | » Repetir el ajuste del caudal
del MEW (— 4.6). minimo.

OL Advertencia | Valor por encima del limite » Comprobar el rango de
superior del rango de indi- caudal / temperatura
cacion: valor de medicion > | » Repetir el ajuste del caudal
120 % del MEW maximo.

(— 4.6).

SC1 Advertencia | EI LED de estado de conmu- | » Comprobar si hay cortocir-
tacion para OUT1 parpadea: cuito o sobrecorriente en la
cortocircuito en OUT1. salida OUT1.

SC2 Advertencia | EI LED de estado de conmu- | » Comprobar si hay cortocir-

cuito o sobrecorriente en la
salida OUT2.
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Indica-

d Tipo Descripcién Solucioén de fallos

ores

SC Advertencia | Los LED de estado de con- | » Comprobar si hay cortocir-
mutacion para OUT1 y OUT2 cuito o sobrecorriente en
parpadean: cortocircuito en las salidas OUT 1y OUT2.
OUT1y OUT2.

FAIL Advertencia | Ajuste erroneo del caudal » Repetir el ajuste de caudal.

minimo 0 maximo (p. €j. la
diferencia entre el caudal
maximo y el minimo es dema-
siado pequefia)

MEW = valor final del rango de medicion

14 Mantenimiento
» Compruebe de vez en cuando si la punta del sensor presenta residuos.

» Limpiar con un pafo suave. Los residuos adheridos (como p.ej. cal) se pueden
eliminar con un limpiador comun a base de vinagre.
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15 Configuracién de fabrica

Parametro Configuracion de fabrica | Configuracion del usuario
SP1 20 %
rP1 15 %
FH1 20 %
FL1 15 %
FEP1 100 %
FrP1 100 Hz
SP2 40 %
rP2 (FLOW) 35 %
rP2 (TEMP) 38 %
FH2 40 %
FL2 (FLOW) 35 %
FL2 (TEMP) 38 %
FSP2 0%
FEP2 100 %
FrP2 100 Hz
ASP2 0%
AEP2 100 %
diA
ou1 Hno
ou2 |
dS1 Os
dr1 Os
dS2 Os
dr2 Os
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Parametro Configuracion de fabrica | Configuracion del usuario
uni SAXX00
SAxx30 | I/min
SAxx40
SAxx10 | gpm
P-n PnP
dAP 0,6s
MEdI H20
FOU1 OFF
FOU2 OFF
SEL2 FLOW
CGA 100 %
ModE REL
coLr rEd
diS d2
SELd FLOW

Los valores en porcentaje son relativos al valor final del rango de medicion.
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